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Pour le stockage, la manutention, le transport d'objets, il 
est connu d'utiliser des palettes, des boites et des bacs. Les 
palettes peuvent etre en bois et les boites et les bacs en carton. 
II est ainsi possible d'empiler des palettes vides ou des cartons 
sur des palettes. II est encore possible de transporter des 
palettes a I'aide d'un engin de manutention a fourches et de les 
stocker sur des racks metalliques horizontaux. 

Cette solution est satisfaisante du point de vue de la 
stabilite des charges transportees. Le coefficient de frottement 
entre la palette et les cartons est suffisant pour que, lors de la 
manutention, notamment par un chariot elevateur les cartons ne 
glissent pas sur le plateau de la palette. 

Cependant la duree de vie d'une palette est iimitee a 
quelques dizaines d'utilisations et celui d'un carton a une seule. 

De plus le bois ne peut etre utilise pour tout type 
d'application, par exemple dans les industries alimentaires. % 
Le carton presente aussi des limites, notamment pour la .' 
manutention de charges lourdes ou humides. 

II est aussi connu d'utiliser des bacs et des palettes en - 
matiere plastique, telle que du polyethylene haute densite ' 
(PEHD). Cette solution presente de nombreux avantages. 

lis sont rigides, resistants, hygieniques, imputrescibles, 
insensibles aux differences d'hygrometrie et peuvent par 
consequent etre reutilises un tres grand nombre de fois par 
rapport a des produits similaires en bois ou en carton. 

Cependant, la matiere plastique utilisee pour ce type de 
produit presente un coefficient de frottement inferieur a celui du 
bois ou du carton. Cela peut poser des problemes. Notamment 
lorsqu'un bac est stocke sur une palette, il est necessaire de 
prevoir des moyens de retenu tels que des rebords ou des ergots 
de maintien, si non le bac risque de glisser lors de la 
manipulation de la palette. Un probleme similaire de glissement 
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peut apparaTtre lors de la manutention par un engin a fourches, 
du stockage sur rack ou du gerbage d'une palette sur une autre. 

De facon a resoudre ces problemes il est connu de 
realiser des zones antiderapantes sur la face superieure du 
plateau de la palette. 

II est connu de former des asperites permettant 
notamment I'accrochage de boites en cartons ou des bossages 
permettant le calage des bacs. Des telles solutions ne sont pas 
optimales, car par exemple une palette comportant des asperites 
ne pourra pas etre utilisee pour recevoir des bacs en plastique, 
au risque d'augmenter encore le glissement. Les calages sont 
adaptes pour des conteneurs ayant des dimensions determinees, 
ce qui contraint I'utilisateur d'utiliser un type de bac avec un type 
de palette determine et limite la polyvalence des produits. 

II est aussi possible de rapporter ou de surmouler un 
element presentant un coefficient de frottement superieur a celui 
du materiau constitutif du plateau. 

Cependant des telles solutions ne sont pas satisfaisantes. * 
L'element antiderapant peut se desolidariser de ia palette, de 
plus le temps de fabrication ainsi que le cout de I'outillage sont 
augrnentes. 

De facon a fournir une solution a ces problemes, 
I'invention propose un dispositif de manutention en matiere 
plastique, comportant au moins une partie de contact constitu.ee 
d'une zone externe de contact antiderapante et d'une zone 
rigide, caracterise en ce que la partie de contact est realisee en 
une seule matiere plastique composite qui est constitute par le 
melange d'au moins un composant antiderapant ayant une 
viscosite V1 a la temperature d'injection et un composant rigide, 
compatible physico-chimiquement avec le composant 
antiderapant, ayant une viscosite V2 a la temperature d'injection, 
et en ce que la viscosite V1 est inferieure a la viscosite V2 de 
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facon a ce que la zone externe antiderapante comporte une 
concentration en composant antiderapant, plus importante que la 
zone rigide. 

Ainsi le dispositif de manutention presente une rigidite et 
une resistance proches de celles du materiau rigide tout en ayant 
une zone externe antiderapante permettant de limiter le 
glissement entre le dispositif de manutention et I'element qu'il 
recoit ou celui qui le supporte. 

Selon d'autres caracteristiques de I'invention : 

- le composant souple est un elastomere thermoplastique ; 

- le composant rigide est du polyethylene ; 

- la matiere plastique comporte au moins un composant 
additionnel de renfort tel que du talc ou des fibres. 

L'invention propose aussi une palette de manutention du 
type decrit precedemment, caracterisee en ce que la partie de ■ 
contact est le plateau superieur. 

Selon d'autres caracteristiques de I'invention : 

- la partie de contact est une semeJIe. 

L'invention propose aussi un bac de manutention du type 
decrit precedemment, caracterise en ce que la partie de contact 
est la paroi de fond d'un bac de manutention. 

L'invention propose encore un chariot mobile du type 
decrit precedemment, caracterise en ce que la partie de contact 
est le plateau superieur. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention 
apparaTtront a la lecture de la description detaillee qui suit pour 
la comprehension de laquelle on se reportera aux dessins 
annexes parmi lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique en perspective d'une 
palette de manutention realisee selon l'invention ; 
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- la figure 2 est une vue en coupe selon le plan vertical 
passant par la ligne 2-2 representee a la figure precedente du 
plateau superieur d'une palette de manutention; 

- la figure 2a est une vue en coupe et en detail du plateau 
5 superieur d'une palette de manutention representee a la figure 

precedente; 

- la figure 3 est une vue schematique en perspective d'un 
bac de manutention realise selon I'invention; 

- la figure 4 est une vue schematique en perspective d'un 
10 chariot mobile realise selon I'invention. 

La figure 1 represente une palette de manutention 10 
realisee par injection de matiere plastique dans un moule. 

La palette 10 est constitute d'un plateau superieur 12 
d'un corps intermediate 14 et de semelles 16. 

Ces trois elements peuvent etre realises en trois parties 
distinctes, ces parties etant alors assembles entre elles, 
conformement a la figure 1, par un procede connu tel que le 
soudage au miroir. lis peuvent aussi etre realises en une seule 
piece de facon former une palette monobloc. 

Le plateau superieur 12 est destine a recevoir une charge 
telle que des bacs de manutention (non represents). 

La palette 10 comporte au moins une partie de contact 
qui, a titre d'exemple, est le plateau superieur 12. 

La partie de contact est constitute d'une zone externe de 
contact antiderapante 18 et d'une zone rigide 20. 

Selon I'invention la partie de contact est realisee en une 
seule matiere plastique composite qui est constitute par le 
melange d'au moins un composant antiderapant (represente de 
facon schematique par des cercles blancs 18a sur les figures 2 
et 2a) ayant une viscosite V1 a la temperature d'injection et un 
composant rigide antiderapant (represente de facon schematique 
par des disques noirs 20 a sur les figures 2 et 2a), compatible 
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physico-chimiquement avec le composant antiderapant, ayant 
une viscosite V2 a la temperature d'injection. La viscosite V1 est 
inferieure a la viscosite V2 de facon a ce que la zone externe 
antiderapante comporte une concentration en composant 
antiderapant, plus importante que la zone rigide. 

A titre d'exemple non limitatif on choisit V2 sensiblement 
egale a 7 V1 . 

Lors du remplissage du moule par la matiere, la viscosite 
V1 du composant antiderapant etant inferieure a la viscosite V2 
du composant rigide, le composant antiderapant va se retrouver 
preferentiellement contre les parois du moule puis va se 
solidifier. 

Conformement aux figures 2 et 2a, la concentration du 
composant antiderapant est done plus elevee a proximite de la 
paroi du moule e'est a dire de la zone externe antiderapante 18. 
Le composant rigide se situe en majorite au cceur du plateau 12, 
conformement a la figure 2. 

L'invention permet ainsi de realiser un dispositif de 
manutention presentant une zone antiderapante robuste et ' 
efficace, sans modification des outillages de moulage et 
augmentation du temps de cycle d'injection. 

Les deux composants antiderapant et rigide sont 
compatibles physico-chimiquement ce qui leur permet une bonne 
cohesion. La zone antiderapante et la zone rigide sont ainsi 
intimement liees supprimant le risque de separation de deux 
zones. 

Selon une variante, non representee, la partie de contact 
est limitee a un secteur du plateau superieur 12. 

Pour ce faire le plateau est injecte dans un moule au 
moyen de plusieurs injecteurs, certains etant alimentes par la 
matiere plastique composite, d'autres par une matiere plastique 
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classique, telle que du PEHD, qui est compatible chimiquement 
avec la matiere composite. 

Pour limiter la partie de contact il est aussi possible de 
controler la temperature de certaines zones du moule. En effet, 
le composant antiderapant ayant une viscosite V1 inferieure a la 
viscosite V2 du composant rigide, il est possible en creant des 
zones du moule plus froides que d'autres, d'augmenter la 
concentration du composant antiderapant a proximite de ces 
zones. 

A titre d'exemple, les zones antiderapantes 18 peuvent 
alors avoir une forme circulaire ou oblongue. 

De telies solutions permettent d'optimiser la 
consommation de matiere composite et d'adapter les 
performances antiderapantes aux besoins definis par I'utilisateur 
de la palette. 

Pour augmenter la resistance et la rigidite du dispositif de 
manutention, Invention propose que la matiere plastique 
comporte au moins un composant additionnel de renfort. A titre 
d'exemple non limitatif le composant additionnel est du talc ou 
des fibres de verres. 

Pour augmenter encore la rigidite de la palette il est 
envisageable de la renforcer, de facon connue par des elements 
de renfort, tels que des tubes metaliiques qui sont inseres dans 
le plateau superieur. 

Le composant rigide peut faire partie de la famille des 
polyolefine, il est avantageusement du polyethylene, notamment 
du PEHD. 

Le composant antiderapant presente un coefficient de 
frottement superieur a celui du composant rigide. II fait 
avantageusement partie de la famille des elastomeres 
thermoplastiques et est compatible physico-chimiquement avec 
le composant rigide. 
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A titre d'exemple le composant rigide et ie composant 
antiderapant sont selectionnes de fagon que le rapport entre leur 
module de flexion est de 100. Ainsi le module de flexion du 
composant rigide peut etre de I'ordre de 1000 a 1200 MPa et 
5 celui du composant antiderapant de Pordre de 10 a 12 MPa. 

La partie de contact peut aussi etre une semelie 16 de la 
palette de manutention 10. Ainsi lorsque cette derniere est posee 
sur un support, tel qu'une autre palette ou des racks de 
stockage, s,a stabilite est fortement amelioree. 
10 Une partie de contact peut encore etre situee sous le 

plateau inferieur 30 du corps intermediate 14 au niveau des 
passages de fourches 32. Lorsque la palette est deplacee sur les 
fourches d'un chariot elevateur la presence de la zone externe 
antiderapante permet de limiter le glissement de la palette. Les 
is accelerations et la vitesse de deplacement du chariot peuvent 
etre plus elevees, ce qui permet d'optimiser le temps et le cout 
de manutention des palettes. 

Le dispositif de manutention peut aussi etre un bac de 
manutention 40, le contact est alors avantageusement la paroi de 
20 fond 42. Ainsi les faces superieure 44 et inferieure 46 de la paroi 
de fond presentent des caracteristiques antiderapantes. 

Les objets stockes sur la face superieure 44 du bac 40 
sont plus stables et les chocs avec les parois laterales sont 
limites. 

25 L'augmentation de ('adherence de ia face inferieure 46 

permet de stabiliser le bac lorsquMI est pose sur un support, tel 
qu'une palette, une table mais aussi un convoyeur. Dans ce cas 
la partie de contact permet de faciliter le guidage du bac et 
d'augmenter la vitesse de convoyage. 

30 De fagon similaire aux palettes, il est possible de limiter la 

partie de contact a un secteur, en fonction de ['utilisation du bac. 
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Pour une utilisation sur convoyeur, ii faut que ('adherence 
de ia face inferieure 46 soit la plus importante possible. La zone 
externe antiderapante de la partie de contact est 
avantageusement limitee a fa face inferieure et notamment aux 
5 zones en contact avec les dispositifs d'entramement du 
convoyeur. Cela est obtenu par exemple, par une difference de 
temperature entre la paroi du moule qui est en contact avec la 
face inferieure 46 et la paroi du moule en contact avec la face 
superieure 44. 

10 Le dispositif de manutention peut encore etre un chariot 

mobile 50 constitue d'un plateau superieur 52 et de roues 54. La 
partie de contact est alors avantageusement la face superieure 
56 du plateau 52 du chariot. Cela permet de stabiliser la charge 
transportee. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de manutention (10) en matiere plastique, 
comportant an moins une partie de contact constituee d'une zone 
externe de contact antiderapante (18) et d'une zone rigide (20), 
caracterise en ce que la partie de contact est realisee en une 
seule matiere plastique composite qui est constituee par le 
melange d'au moins un composant antiderapant (18a) ayant une 
viscosite V1 a la temperature d'injection et un composant rigide 
(20a), compatible physico-chimiquement avec le composant 
antiderapant (18a), ayant une viscosite V2 a la temperature 
d'injection, et en ce que la viscosite V1 est inferieure a la 
viscosite V2 de facon a ce que la zone externe antiderapante 
(18) comporte une concentration en composant antiderapant, 
plus importante que la zone rigide (20). 

2. Dispositif de manutention (10) selon la revendication 1, 
caracterise en ce que le composant antiderapant (18a) est un 
elastomere thermoplastique. 

3. Dispositif de manutention (10) selon Tune des 
revendications 1 ou 2, caracterise en ce que le composant rigide 
(20a) est du polyethylene. 

4. Dispositif de manutention (10) selon I'une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce que la matiere 
plastique comporte au moins un composant additionnel de renfort 
tel que du talc ou des fibres. 

5. Palette de manutention (10) selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que la partie de 
contact est le plateau superieur (12). 

6. Palette de manutention (10) selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que la partie de 
contact est une semelle (16). 
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7. Bac de manutention (40) selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que la partie de contact 
est la paroi de fond (42). 

8. Chariot mobile (50) selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que la partie de contact 
est le plateau superieur (52). 
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